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1) Définition :
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Opération réalisée à l'aide d'un outil circulaire généralement à plusieurs tranchants appelé foret à lamer. Cet outil permet de créer une surface plane pour assurer l'appui et le logement d'une tête de vis. 
2) Les outils :

Pour réaliser l’usinage des lamages, on utilise :
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Les fraises à lamer

Elles servent à usiner :

· Des logements pour noyer les têtes de vis

(Figure 1) 
Fabrication unitaire ou maintenance
(figure2) 
Usinage en série du trou et du lamage
· Des bossages (figure 3) à l’aide d’une lame 
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3) S’informer sur les différents lamages :
· Indiquer pour chacun des montages ci-dessous l’outil, ou les outils de serrage les mieux adaptés. (Clé plate à fourche, clé à œil, clé à molette, clé à pipe, clé six pans). Le diamètre de la vis dans les trois figures ci-dessous est de 12mm.
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· Sur le tableau des dimensions, entourer les dimensions qui nous intéressent (sachant que nous avons une série fine).

3) Fréquence de rotation :

Afin de réaliser un bon lamage, vous devez correctement régler la fréquence de rotation de l’outil ; celle-ci sera déterminée avec la formule suivante.
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4) Mode opératoire d’un lamage :

1) Choisir la fraise à lamer en fonction du diamètre de la vis à noyer.
2) Monter la fraise dans la perceuse, bien serrée dans le mandrin.

3) Maintenir la pièce immobilisée dans l’étau.

4) Aligner la trajectoire de l’outil et l’axe du trou : le pilote de la fraise doit entrer dans le perçage.
5) Régler la fréquence de rotation de l’outil 

6) Affleurer sur la pièce, mettre le réglage de profondeur à 0.
7) Usiner le premier lamage à la profondeur de la tête de la vis + 1mm
8) Contrôler la profondeur à l’aide d’une vis, régler la butée de fin de course.

9) Usiner les trois autres lamages en venant appuyer sur la butée.

10) Ebavurer et chanfreiner.
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Ø perçage 13
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Ø perçage 13.5
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Ø perçage14.5
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